MOCOWANIA CHEMICZNE

Zbrojeniowe prety wklejane FRA

Zespawany pret zbrojeniowy z pretem nagwintowanym ze stali nierdzewne;j.

INFORMACJE OGOLNE
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Zbrojeniowe prety
wklejane FRA

OPIS PRODUKTU

Nadaje sie do:
= Betonu
2C12/15i (—— ==
= C50/60 Dpton Tior hosrecked
Do mocowania: C €
= Konstrukcji stalowych
- San mu-umm
= Konsol
= Maszyn
= Schodow

A

2 aprobaty ETA z
zaprawa FIS Vi FIS EM

* Umozliwia montaz duzych obcigzen blisko krawedzi i z
matymi odstepami osiowymi.

* Nadaje sie do zabetonowywania lub do pdzniejszego
wklejania.

= Srednice gwintéw pretéw zbrojeniowego FRA wedtug DIN
1045-1:2001-07, wykonane ze stali nierdzewnej A4 .

* Trzpien nagwintowany ze stali nierdzewnej A4 umozliwia
zastowowanie wewnatrz lub na zewnatrz budynku.

Zalety/Korzysci

* Wklejanie preta umozliwia przenoszenie najwyzszych
obcigzen przy niewielkich odlegtosciach osiowych i
krawedziowych

= Ztacze polegajgce pdzniejszym wklejaniu, co pozwala na
wygodniejsze planowanie prac.

MOCOWANIA

STANDARDY

Szczeg. infor. dotyczace podstaw montazu,
rodzajéw obciazen, sposobéw zakotwien
oraz przyg. otworéw znajduja sig na str. 14.

fischer=

innovative solutions

Inf. na temat wymagan prawnych
dotyczacych mocowan znajduj sie
na str. 20 pod hastem APROBATY.
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84 MOCOWANIA CHEMICZNE

MONTAZ

Rodzaj montazu
= Montaz wstepny

Czyszczenie otworu po wierceniu wiertarka udarowa w przypadku
zastosowania zaprawy iniekcyjnej FIS V lub FIS VS

Informacje montazowe
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Czyszczenie otworu 3x 3 ax
® Przedmucha¢ wywiercony otwor
trzykrotnie z uzyciem specjalnej nasadki
(skompresowanym powietrzem bez oleju
o ci$nieniu min. 6 bar)
= Zamocowac do wiertarki odpowiednig szczotke druciana.
® Przeczysci¢ otwor trzykrotnie.
® Przedmucha¢ wywiercony otwor trzykrotnie z uzyciem
specjalnej nasadki (skompresowanym powietrzem bez oleju
o cisnieniu min. 6 bar) Czyszczenie otworu po wierceniu wiertarka udarowa w

przypadku zastosowanie zaprawy iniekcyjnej FIS EM

Wypetnianie otworu

= Wprowadzi¢ pojemnik z masa do pistoletu.
= Zatozy¢ mieszalnik . ‘4:' ‘e i
= Wyciska¢ powoli mase z pistoletu iniekcyjnego.
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Aplikacja preta zbrojeniowego

= Wcisna¢ pret zbrojeniowy do wypetnionego otworu do
oznaczonej gtebokosci obracajac.

" Poczekac¢ do catkowitego zwigzania masy.

DANE TECHNICZNE

Zbrojeniowe prety wklejane FRA

O P P - T T T S - e ] ==

Typ Art-Nr Aprobata Dtugosc catkowita Maks. diugos¢ uzytkowa Wiertto - érednica Ilos¢ zaprawy llogé w
opakowaniu
®[BDIM M ETA | i dy
[mm] [mm] [0 mm] [podziatki] sIt.
FRA 12/900 M12-60 1) 2) 505529 om ) 975 60 16 50 8
FRA 16/1100 M16-60 1) 2) 505533 om ) 1180 60 20 81 8
FRA 20/1400 M20-60 1) 2) 505534 om ) 1485 60 25 160 4

1) Inne wymiary na zamdéwienie.

KOROZJA

I
flscher ® Informacje dotyczace zabezpieczert

) ; ) antykorozyjnych znajduja sig na str. 18.
innovative solutions




MOCOWANIA CHEMICZNE

Zbrojeniowe prety wklejane FRA

OBCIAZENIA

85

Najwieksze obliczeniowe i zalecane obciazenia dla pojedynczego'' zakotwienia wykonanego
przy pomocy preta FRA i zaprawy iniekcyjnej FIS V, FIS VS i FIS EM.

Zbrojeniowe prety wklejane FRA 12/900 M12-60 FRA 16/1100 M16-60 FRA 20/1400 M20-60
. Materiat [-] Ad A4 A4

Czg$¢ nagwintowana

(Hg) [mm] 175 180 185

» . Stal [-] BSt 500 BSt 500 BSt 500
Czg$c¢ zakotwiona ®
I [mm] 800% 1000% 13009

Dtugos¢ catkowita preta | [mm] 975 1180 1485
Ohciazenia obliczeniowe na wyrywanie Np4 dla pojedynczego zakotwienia
W betonie C16/20 Npg [kN] 49.2 87.4 136.6
Obciazenia zalecane na wyrywanie Nperm dla pojedynczego zakotwienia
W betonie C16/20 Nperm [kN] 35.1 62.4 97.6
Parametry montazowe
QOtulina betonowa 2cp [mm] 100 100 100
Min. odlegtosc osiowa min s [mm] 60 80 100
Minimalna otulina ! (bez/z wierceniem) min ¢ [mm] 81/47% 93/51% 111/57%
Srednica gwintu [-] M12 M16 M20
Srednica preta zbrojeniowego dg [mm] 012 216 020
Srednica wiertta dg [mm] 16 20 25
Gteboko$¢ wiercenia Lol [mm] 850 1050 1350
otworu ges ~'s " ©2
Srednica otworu w elemencie mocowanym =dy [mm] 14 18 22
Wymagany moment dokrecania = Tinst [Nm] 50 100 150
llos¢ zaprawy | [Podziatki] 50 81 160

Ogédlne zasady konstrukcji

* Przy kotwieniu pretem zbrojeniowym FRA sita rozciggajaca moze by¢ przenoszona tylko w kierunku osi preta.

e |, ils zgodnie z aprobata.

* Zgodnie z aprobatg nalezy sprawdzi¢, czy zbrojenie poprzeczne jest wystarczajace.

Krawedz elementu betonowego

C1

Przekroj poprzeczny

C = minc
AN W NN
S4d 1) 1% 1%l 1| 17| A 1%
S (IR WED — N
=5dg d,
= 50 mm
— V\[\\\M\ \M\\\E\\B\ N @ —N
W \\\\\\\\\\\\\mm 12mm < d, <
Is=1ly Co Zakotwiony
lges pret FRA

"' Przy odstepach pomiedzy pretami wigkszych niz 4 = dg , nalezy stosowac odpowiednie zalecenia lokalne.

"' Czgsciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa
yL = 1.4 zgodnie z DIN 1045.

2 Aprobata niemiecka dopuszcza kotwienie
w betonie C20/25 do C50/60.

% DIa najwigkszych klas betonu < C30/37
czg$c¢ kotwiona moze ulec skroceniu,
jesli jest to zgodne z projektem.

I Nalezy sprawdza¢ minimalng wielkos¢ otuliny
zgodnie z krajowymi normami.

c Otulina dla osadzonego preta

cq Otulina czotowa

cp  Otlina powyzej miejsca spawania
Minimalna otulina, zgodne z aprobata
dg Srednica preta wklejonego

min ¢

lg Dtugosc przesunigcia

ly Efektywna gtebokosc osadzenia preta
| Catkowita gtebokosc osadzenia preta
do sSrednicy wiertta

o Srednica wiertta
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