154

System instalacyjny ze stali nierdzewnej

" " . " Obejmy d
Szeroki wybér produktéw o wyjatkowych FRS A‘;J;QSIMO rur str.156

wymaganiach, przeznaczonych do zasto-
sowania na zewnatrz albo w agresywnym
Srodowisku. W szczegdlnosci nalezy je
stosowac:

= Przy wykonywaniu rurociggéw
przemystowych

= Do przytaczy sanitarnych i grzewczych

= W mocowaniach kanatéw wentylacyjnych

= Do wykonywania podkonstrukgji dla
paneli solarnych

MS-L A2
MS 27/18 str.157
-
s
o
(= ]
e

FUS A2/A4

FUS str.160

stal nierdzewna
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Akcesoria A2/A4
STS str.163
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ALK str.157 FHS-Clix str.158 MW str.159 SF str.159

FCA str.160 SF str.161 TKR str.162 HK str.162 FCN Clix str.163

G str.164 GS str.164 VM str.165 U str.165 MU str.166 SKS str.166

P arar AK-M-
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1566 OBEJMY DO RUR ZE STALI NIERDZEWNEJ

Obejmy do rur FRS A2/A4

INFORMACJE
= Wiasciwosci:
B FRS A2 /A4 Materiat Stal nierdzewna o odpornosci Il, np. klasy A2

Stal nierdzewna o odparnosci lll, np. klasy A4

PARAMETRY TECHNICZNE

FRS A2 / A4
A
i
B

(o | g o)

Typ Nrart. llose w Max. zal.obc. ~ Rozmiar Zakres Sruba Gwint Wysokos¢ ~ Grubosc xszer.  Szerokost Wysokos¢ Wysokos¢ Wysokos¢
opakowaniu  statyczne nominalny mocowania skrecajaca nakretki tasmy
(obcigz.osiowe)

Neggom D A bxs B H 14 7
sIt. [kN] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Stal nierdzewna A2
FRS 3/8" A2 64290 100 1.0 3/8" 156-19 M5 x20 M 8 6.8 20x 1.25 62 38 23 16
FRS 1/2" A2 64536 100 1.0 1/2" 20-23 M5 x 20 M 8 6.8 20x1.25 68 44 26 19
FRS 3/4" A2 64639 100 1.0 3/4" 25-30 M5 x 20 M 8 6.8 20x1.25 75 50 29 22
FRS 1" A2 64646 100 1.0 1" 31-38 M5 x 20 M 8 6.8 20x1.25 80 56 32 25
FRS 11/4" A2 64669 50 1.0 11/4" 40 - 45 M5 x 20 M 8 6.8 20x1.25 90 64 36 29
FRS 11/2" A2 64673 50 1.0 11/2" 48 - 53 M5 x 20 M 8 6.8 20x 1.25 97 74 41 34
~ FRS 54 - 58 A2 64674 50 1.0 54 - 58 M5 x 20 M 8 6.8 20x 1.25 104 83 45 38
Se FRS 2" A2 64675 50 1.0 2" 60 - 64 M5 x 20 M 8 6.8 20x1.25 110 89 48 41
‘_3 g FRS 67 - 71 A2 64688 25 1.3 67 -71 M5 x 20 M 10 8 25x 1.5 124 98 51 43
E H FRS 2 1/2" A2 64689 25 1.3 21/2" 72-178 M6 x 30 M 10 8 25x 1.6 129 103 56 48
é é FRS 81 -86 2 64693 25 1.3 81-86 M6 x 30 M 10 8 25x 1.6 133 110 58 50
"7;_ » FRS 3" A2 64694 25 1.3 3" 87 - 92 M 6 x 30 M 10 8 25x 1.6 142 112 60 52
= FRS 95 - 103 A2 64695 25 1.3 95-103 M6x30 M 10 8 25x1.56 156 120 68 60
FRS 4" A2 64697 20 2.0 4 102-116 M6x30 M 10 8 25x2.0 172 142 75 67
FRS 121 - 127 A2 64709 10 2.0 121-127  M8x30 M 10 8 25x2.0 192 162 85 77
FRS 133 - 141 A2 64713 10 2.0 5" 133-141  M8x30 M 10 8 25x2.0 198 167 88 80
FRS 159 - 168 A2 64714 8 2.0 6" 169-169 M8x30 M 10 8 25x2.0 226 199 104 96

Stal nierdzewna A4
FRS 3/8" A4 64864 100 1.0 3/8" 16-19 M5 x 20 M 8 6.8 20x 1.25 62 38 23 16
FRS 1/2"4 64865 100 1.0 1/2" 20-23 M5 x 20 M8 6.8 20x1.25 68 44 26 19
FRS 3/4" A4 64866 100 1.0 3/4" 25-30 M5 x 20 M 8 6.8 20x1.25 75 50 29 22
FRS 1" A4 64868 100 1.0 1" 31-38 M5 x 20 M 8 6.8 20x1.25 80 56 32 25
FRS 1 1/4" A4 64869 50 1.0 11/4" 40 - 45 M5 x 20 M8 6.8 20x1.25 90 64 36 29
FRS 11/2" A4 64870 50 1.0 11/2" 48 - 63 M5 x 20 M 8 6.8 20x1.25 97 74 41 34
FRS 54 - 58 A4 64873 50 1.0 54 - 58 M5 x 20 M 8 6.8 20x 1.25 104 83 45 38
FRS 2" A4 64874 50 1.0 2" 60 - 64 M5 x 20 M 8 6.8 20x 1.25 110 89 48 41
FRS 67 - 71 A4 64875 25 1.3 67 -71 M5 x 20 M 10 8 25x1.5 124 98 51 43
FRS 2 1/2" A4 64879 25 1.3 21/2 72-178 M6 x 30 M 10 8 25x 1.5 129 103 56 48
FRS 81 - 86 A4 64892 25 1.3 81-86 M6 x 30 M 10 8 25x 1.6 133 110 58 50
FRS 3" A4 64893 25 1.3 3" 87 -92 M6 x 30 M 10 8 25x 1.6 142 112 60 52
FRS 95 - 103 A4 64894 25 1.3 95 - 103 M 6 x 30 M 10 8 25x 1.5 156 120 68 60
FRS 4" A4 64898 20 2.0 4" 102-116  M6x30 M 10 8 25x2.0 172 142 75 67
FRS 121 - 127 A4 64899 10 2.0 121-127  M8x30 M 10 8 25x2.0 192 162 85 77
FRS 133 - 141 A4 64901 10 2.0 5" 133-141  M8x30 M 10 8 25x2.0 198 167 88 80
FRS 169 - 168 A4 64903 8 2.0 6" 169-169 M8x30 M 10 8 25x2.0 226 199 104 96
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SYSTEM INSTALACYJNY MS-L A2 STAL NIERDZEWNA 157

Szyna montazowa MS-L A2

INFORMACJE

MS 27/18 Wiasciwosci: |

Materiat Stal nierdzewna, o odpornosci I, np. klasy A2 ‘

PARAMETRY TECHNICZNE OBCIAZENIA

[ ]
A A
o2 J
|
Typ Rozpigtosc
0.5m m 15m 2m
MS 27/18/1.25 Obcigz. dopuszczalne 0.44 0.16 0.07 0.04
F [kN]
Typ Nrart. llose w Diugosé Przekrdj Cigzar
opakowaniu
L
sit. [mm] [cm?] [kg/m]
MS 27/18 A2 -2 m 64905 1 2000 0.84 0.66
Wspornik ALK A2
s g
s 3
INFORMACJE s 3
—— H
(% ALK 27/18 Wihiasciwosci: £3
l:_‘ Materiat Stal nierdzewna, o odpornosci I, np. klasy A2 ‘ L2
18 .‘:{K"'_" -
D\‘
-
: -
'\-\.__\ - "
‘“x\ -
< -
& ti.‘
PARAMETRY TECHNICZNE
. ALK 27/18

Typ Nrart. llo$¢ w opakowaniu Dhugose
L
szt [mm]
ALK 27/18 - 200 A2 65101 20 200 10
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stal nierdzewna

1568 SYSTEM INSTALACYJINY MS-L A2 STAL NIERDZEWNA

Sruba mtoteczkowa FHS Clix A2

INFORMACJE

Whiasciwosci:

Materiat

Stal nierdzewna, o odpornosci Il, np. klasy A2

MONTAZ

PARAMETRY TECHNICZNE

M FHS Clix

L

Typ Nr art. Hlogé w opak. Gwint Dugosé Diugosé Typ Zal. obciazenia Zal. obciazenia Moment dokrecajacy
" " 2 (osiowe) ($cinajace )
szt [mm] [mm] Nige, [KN] Viee, [kN] [Nm]
FHS CLIX 8 x 30 A2 77634 100 M8 30 25 FHS Clix M 8 17 0.2 5
FHS CLIX 10 x 30 A2 64975 100 M 10 30 25 FHS Clix M 10 20 03 8

Plytka mtoteczkowa z otworem gwintowanym HG A2

INFORMACJE

HG

PARAMETRY TECHNICZNE

OBCIAZENIA

. &;':-,
' 4
HG

Typ Profil Zal. obcigzenia Zal. ohcigzenia Moment dokrecajacy
(osiowe) ($cinajace)
Nyeg, [kN] Vyge, [kN] [Nm]
HG27 M8 21/18 1.7 04 8
HG 27 M 10 21/18 20 0.5 10

Typ Nrart. llos¢ w opakowaniu Gwint Grubos¢
M N

sat. [mm]
HG 27 M 8 A2 77636 100 M8 4
HG 27 M 10 A2 64977 100 M 10 4
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SYSTEM INSTALACYJNY MS-L A2 STAL NIERDZEWNA 159

Katowniki montazowe MW A2

INFORMACJE
Wiasciwosci: |

\ MW 27-45° MW 27-90° ‘

Materiat Stal nierdzewna, o odpornosci I, np. klasy A2

¥
{

PARAMETRY TECHNICZNE

Typ Nrart. llos¢ w opako- o
MW 27-90
sat.
MW 27-45° A2 17626 25
MW 27-90° A2 717625 25

Stopka siodtowa SF A2

INFORMACJE

Wiasciwosci: |

Materiat Stal nierdzewna, o odpornosci I, np. klasy A2 ‘

stal nierdzewna

>
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PARAMETRY TECHNICZNE

Typ Nrart. llos¢ w opako- Wersja
waniu

szt

SFL27 77615 15 pionowa
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160 SYSTEM INSTALACYJINY FUS A2/A4 STAL NIERDZEWNA

Szyna montazowa FUS A2/A4

INFORMACJE

FUS 21 . FUs41 Wiasciwosci:
| Materiat A2 Stal nierdzewna, o odpornosci Il, np. klasy A2
Materiat A4 Stal nierdzewna o odpornosci lll, np. klasy A4

PARAMETRY TECHNICZNE OBCIAZENIA

A
|12
|
Typ Nrart.  llos¢ wopakowaniu  Dhugosé Grubosé Ciezar Typ Rozpigtost
L 05m m 15m 2m
. mm] [mm] (ky/m] FUS 21/2.0 2m A2/A4 Obcigzenia zalecane 1.14 0.44 0.20 0.11
A2 F [kN]
FUS21/20A2 2 m 504466 0 2000 20 T FUS 41/2.0 2m A2/A4 OhclazanEi,\f]a\ecane 3.30 1.65 1.08 0.61
FUS41/20A2-2m S . 2000 20 2.06 FUS41/252mAZ/Ad  Obcigienia zalecane 365 182 121 068
FUS41/2.5A2-2m 504470 1 2000 2.5 2.45 F [kN]
Ad
FUS 21/2.0A4-2m 504472 1 2000 2.0 1.44
FUS41/2.0 A4 -2m 504474 1 2000 2.0 2.06
FUS41/25A4 -2 m 504475 1 2000 2.5 2.45
z
5 E INFORMACJE
23 Wiasciwosci:
=
E = Materiat A4: ‘ Stal nierdzewna o odpornosci Ill, np. klasy A4 ‘
% L
OBCIAZENIA
F
Typ Obciazenia zalecane
[kN]
FCA 41 A4 - 300 1.33 L
FCA 41 A4 - 450 0.90
FCA 41 A4 - 600 0.67 |
A

PARAMETRY TECHNICZNE

Typ Nrart. llos¢ w opakowaniu Dtugosc

szt m
FCA 41 A4 - 300 505487 1 300
FCA 41 A4 - 450 505488 1 450
FCA 41 A4 - 600 505489 1 600
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SYSTEM INSTALACYJNY FUS A4 STAL NIERDZEWNA 161

Stopka siodtowa SF L A2

INFORMACJE

Wiasciwosci: |
Materiat A4: Stal nierdzewna o odpornosci lll, np. klasy A4

PARAMETRY TECHNICZNE

~ SFL41
Typ Nrart. llo$¢ w opakowaniu Do profilu /
szt
SFL41 A4 504522 10 FUS 21 + FUS 41
145 113
13
| —1
Katowniki montazowe FAF A4
INFORMACJE
FAF 4 Wiasciwosci: |
FAF 2 Materiat Ad: Stal nierdzewna o odpornosci Ill, np. klasy A4

stal nierdzewna

>
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FAF 2/&

PARAMETRY TECHNICZNE

Typ Nrart. Ilosé w opakowaniu
Szt
FAF 2 Ad4 504519 25
FAF 4 A4 504520 25
FAF 2/135° A4 504521 25

FAF 2/135°
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162 SYSTEM INSTALACYJINY FUS A4 STAL NIERDZEWNA

tacznik do dzwigaréow TKR A4

INFORMACJE

Wiasciwosci: |
Materiat A4 Stal nierdzewna o odpornosci lll, np. klasy A4 ‘

TKR

PARAMETRY TECHNICZNE

Typ Nrart. llos¢ w opakowaniu Do profilu

szt

TKR 21 - 42 A4 504476 20 FUS 21 - FUS 42

tapa mocujaca HK 41

Esq INFORMACJE

e =

-_—

g Wiasciwosci: |
E ; Materiat A4 Stal nierdzewna o odpornosci Ill, np. klasy A4 ‘
2@

(7]

PARAMETRY TECHNICZNE

Typ Nrart. llo$¢ w opakowaniu Do profilu Srednica otworu
D
szt. mm
HK'4112.5 - Ad 504489 50 wszystkie szyny FUS 12.5
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SYSTEM INSTALACYJNY FUS A2/A4 STAL NIERDZEWNA 163

Nakretka wsuwana FCN Clix A4

INFORMACJE

? Witasciwosci:
— ~ , ~ "
5 9 — Materiat A4 Stal nierdzewna o odpornosci Ill, np. klasy A4
> e Tworzywo Nylon PA 6

FCN Clix P FCN Clix M

PARAMETRY TECHNICZNE

Typ Nrart. llos¢ w opakowaniu Gwint Grubos¢
M N

sat. [mm]
FCN Clix P A4
FCN Clix P 8 A4 504436 100 M8 6
FCN Clix P 10 A4 504437 100 M 10 8
FCN Clix P 12 A4 504439 100 M 12 9.5
FCN Clix M A4 A
FCN Clix M 8 A4 504440 100 K 5 FCN Clix P FCN Clix M
FCN Clix M 10 A4 504447 100 M 10 8

Sruba dwugwintowa STS A2/A4

INFORMACJE

>

Wiasciwosci: g
Materiat A2 Stal nierdzewna o odpornosci Il, np. klasy A2 ‘_;" %
Materiat A4 Stal nierdzewna o odpornosci lll, np. klasy A4 : E

PARAMETRY TECHNICZNE

Typ Nrart. llos¢ w opakowaniu Dlugosc Gwint
st mm

A2
STS 8 x 80 A2 65132 100 80 M8
STS 8 x 100 A2 77643 100 100 M8
STS 10 x 100 A2 65153 100 100 M 10
A4
STS 8 x 100 A4 77715 100 100 M8
STS 10 x 100 A4 17716 100 100 M 10
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164 AKCESORIA ZE STALI NIERDZEWNEJ

Pret nagwintowany G A2/A4

INFORMACJE

G Wiasciwosci:
Materiat A2 Stal nierdzewna o odpornosci Il, np. klasy A2
Materiat A4 Stal nierdzewna o odpornosci Ill, np.klasy A4
G
Typ Nrart. llos¢ w opakowaniu Diugosc Gwint
L M
szt. [mm]
Stal nierdzewna A2 L
G8A2 17644 5 1000 M8 M
G 10 A2 65173 5 1000 M 10
Stal nierdzewna A4
G 8 A4 17645 5 1000 M8
G 10 A4 65174 5 1000 M 10
Pret nagwintowany GS A4
z . Wihasciwosci: |
_E % Materiat A4 Stal nierdzewna o odpornosci lll, np. klasy A4 ‘
7%
£ .8
K
'v;a_ @
(7]
GS
Typ Nrart. llo$¢ w opakowaniu Dlugosc Gwint
L M
szt [mm] L
GS 8/40 A4 505536 100 40 M8
GS 8/60 Ad 505537 100 60 M8 M
GS 10/40 A4 505538 100 40 M 10
GS 10/60 A4 505539 100 60 M 10
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AKCESORIA ZE STALI NIERDZEWNEJ 165

Ztaczka przedtuzajaca VM A4

INFORMACJE

VM Wihiasciwosci: |
Materiat A4 Stal nierdzewna o odpornosci lll, np. klasy A4 ‘

PARAMETRY TECHNICZNE

Typ Nrart. llos¢ w opako- Dlugose Gwint Klucz
waniu
L D NI
st [mm] [mm]
VM M8 A4 505540 100 30 M8 " -
VM M10 A4 505541 100 30 M 10 13
gl
INFORMACJE
Wiasciwosci: |
Materiat A4 Stal nierdzewna o odpornosci lll, np. klasy A4 ‘

ﬁ U
=

(:

>
L=
> c
g =
= 8
- =
PARAMETRY TECHNICZNE £
s
2@
&n
Typ Nrart. llo$¢ w opako- Grubosc Srednica zewn. 0 Srednica otworu 0
waniu
N A
st [mm] [mm] [mm]
U8x28A4 505542 100 2 28 8.4
U8 x40 A4 505543 100 3 40 8.4
U10x28 A4 505544 100 2 28 10.5
U 10 x40 A4 505545 100 3 40 10.5
U12x24 A4 505546 100 2 24 12.5
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166 AKCESORIA ZE STALI NIERDZEWNEJ

Nakretka szesciokatna MU A4

INFORMACJE
Wiasciwosci:

; < MU
“ Materiat A4 Stal nierdzewna o odpornosci lll, np. klasy A4
] wg: DIN 934

PARAMETRY TECHNICZNE

« D
Typ Nrart. llos¢ w opakowaniu Gwint Klucz
D W [
szt [mm]

Stal nierdzewna A4

MU M 8 A4 77642 100 M8 13 O MU

MU M 10 A4 77641 100 M 10 17

Sruba z them szesciokatnym SKS A4

INFORMACJE

SKS Wiasciwosci:

Materiat A4 Stal nierdzewna o odpornosci lll, np. klasy A4

PARAMETRY TECHNICZNE

Typ Nrart. llo$¢ w opakowaniu Gwint Klucz
D SW
szt
Stal nierdzewna A4 |
SKS M 10 x 30 A4 505547 100 M 10 17 g
SKSM 12 x 30 A4 505548 100 M 12 19 U'Jl
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KLASYFIKACJA ODPORNOSCI NA KOROZJE

167

Rodzaj stali Oznaczenie Korozja
grupy stali
Materiat nr Skrat AISI UNS Klasa odpornosci Narazenie i typowe zastosowanie.
1.4305 X8CrNiS18-9 303 $30300 Al |/ niska Konstrukcje pomieszczen wew. ale nie wilgotnych.
14301 X5CrNi18-10 304 $ 30400 A2 Il / umiarkowana Konstrukeje dostepne, $rodowisko bez chlorkéw i dwutlenku siarki, nie
przemystowe.
1.4362 X2CrNiN23-4 - $32304 "
1.4401 X5CrNiMo17-12-2 316 $31600 Il / $rednia Konstrukeje z umiarkowanym kontaktem z chlorkami i dwutlenkiem siarki,
1.4404 X2CrNiMo17-12-2 316 L $31603 AdL konstrukcje niedostgpne.
1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2 316Ti S 31635 A5
K kej 1 zeni §¢ chloru i chlorkéw i lenk
14529 XINiCrMoCuN25.20-7 . N 08926 14529 IV / wysoka onstrukcje z duzym narazeniem na obecno$¢ chloru i chlorkéw i dwutlenku

siarki, wysoka wilgotno$¢ i koncentracja szkodliwych substancji.
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