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Mocowania kanatow wentylacyjnych
Mocowania do blach trapezowych
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122 MOCOWANIA KANALOW WENTYLACYJNYCH

Wvymiary i ciezar kanatow wentylacyjnych

CIEZAR OCYNKOWANYCH KANALOW WENTYLACYJNYCH W KG/M BEZ IZOLACJI

Blacha 0.75 Blacha 0.88 Blacha 1.0 Blacha 1.13 Blacha 1.25
200 | 224 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400 | 450 | 500 | 560 | 630 | 710 | 800 | 900 | 1000 | 1120 | 1250 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000 | 2240 | 2500 | 2800 | 3150 | «B vH
66 | 70 74 | 93 [ 100 [ 107 | 11.6 | 126 | 136 | 16.7 | 183 [ 20.0 | 22.0 | 242 | 264 | 328 | 36.0 | 398 | 44.7 | 49.7 [ 647 | 702 | 776 | 863 | 963 200
74 | 78 98 | 104 | 112 | 121 [ 130 [ 140 | 172 | 188 [ 205 | 225 | 247 | 26.9 | 334 | 36.6 | 404 | 453 | 503 | 553 | 708 | 783 | 869 | 97.0 224
83 | 103 | 109 | 11.7 | 126 | 136 | 145 | 17.8 | 194 | 21.1 | 23.1 | 253 | 2756 | 341 | 373 [ 41.0 | 46.0 | 51.0 | 6559 | 716 | 79.1 | 87.7 [ 978 250
10.8 | 116 | 123 | 132 | 141 | 151 | 185 [ 20.0 | 21.8 | 238 | 26.0 | 282 | 348 | 380 | 41.8 | 46.7 | 517 | 567 | 725 | 799 | 886 | 986 280
122 | 13.0 | 138 | 148 | 158 | 193 [ 208 | 22.6 | 245 | 26.7 | 289 | 357 | 389 | 426 | 476 [ 526 | b7.6 | 735 | 80.9 | 896 | 99.6 315
13.7 | 146 | 156 | 16.6 | 20.1 | 21.7 | 234 [ 264 | 27.6 | 29.8 | 36.7 | 399 | 436 | 486 | 536 | 58.5 | 746 | 821 | 90.7 | 100.8 355
166 | 1656 | 174 | 211 | 227 | 244 | 264 | 28.6 | 30.8 | 37.8 | 41.0 | 447 | 497 [ 547 [ 59.7 | 769 | 834 | 920 | 1021 400
174 | 184 | 222 | 238 | 255 [ 275 [ 29.7 | 31.9 | 39.0 | 423 | 46.0 | 51.0 | 559 [ 609 | 77.3 | 84.8 | 934 | 103.6 450
194 | 233 | 249 | 266 | 28.6 | 30.8 | 33.0 | 403 | 4356 [ 472 | 522 | 67.2 | 622 | 78.8 | 863 | 949 [ 1049 500
246 | 262 | 27.9 | 299 | 321 | 343 | 418 | 450 | 48.7 | 63.7 | 58.7 | 63.6 | 80.5 | 88.0 | 96.6 [ 106.7 560
276 | 295 | 316 | 337 | 369 | 435 | 467 | 50.5 | 654 | 60.4 | 654 | 825 | 90.0 | 98.6 [108.7 630
312 | 332 | 364 | 37.6 | 455 | 487 [ 525 | b74 | 624 | 674 | 844 | 923 | 1009 [ 111.0 710
362 | 374 | 396 | 47.7 | 51.0 | 547 [ 9.7 | 64.6 | 696 | 874 | 949 | 1035 [ 1136 800
39.6 | 418 | 502 | 534 | 67.2 | 622 | 67.0 [ 721 | 90.3 | 97.8 | 1064 | 116.4 900
440 | 52.7 | 559 | 69.7 | 64.6 | 69.6 | 746 | 93.2 | 100.6 | 1093 | 119.3 1000
557 | 58.9 | 626 | 676 | 726 | 776 | 96.6 | 104.1 | 112.7 | 122.8 1120

622 | 669 | 70.9 | 758 | 80.8 | 100.3 | 107.8 | 1164 | 1265 1250
69.6 | 746 | 79.6 | 845 | 104.7 | 112.1 ] 1208 | 130.8 1400
796 | 845 | 89.5 | 1104 | 117.9 | 1265 | 136.6 1600
89.5 | 945 | 116.2 | 1236 | 132.3 | 142.3 1800
994 | 121.9 | 129.4 | 138.0 | 148.1 2000
128.8 | 136.3 | 144.9 | 165.0 2240
1438 | 1524 [ 1624 2500
161.0 [ 171.1 2800
181.5 3160

CIEZAR OCYNKOWANYCH KANALOW WENTYLACYJNYCH W KG/M Z IZOLACJA

Blacha 0.75 Blacha 0.88 Blacha 1.0 Blacha 1.13 Blacha 1.25
200 | 224 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400 | 450 | 500 | 560 | 630 | 710 | 800 | 900 | 1000 | 1120 | 1250 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000 | 2240 | 2500 | 2800 | 3150 | «B vH
290 | 30.7 | 326 | 329 | 3563 | 38.0 | 41.1 | 445 | 480 | 521 | 569 | 623 | 685 | 754 | 822 | 85.1 | 935 [ 103.2 [ 116.1 | 129.0 | 141.9 | 161.3 | 178.5 | 198.3 | 2214 200
325 | 344 | 345 | 369 | 397 | 427 | 462 | 496 | 537 | 585 | 64.0 | 70.1 | 77.0 | 83.8 | 86.7 | 95.1 [ 104.7 | 117.6 | 130.6 | 1434 | 162.9 | 180.1 | 1999 | 223.0 224
36.3 | 363 | 387 | 414 | 445 | 480 | 514 | bbb | 60.3 | 668 | 71.9 | 78.8 | 856 | 884 | 96.8 [ 106.4 | 119.3 | 132.2 | 146.1 | 164.6 | 181.8 | 201.6 | 224.7 250
384 | 408 | 435 | 46.6 | 50.0 | 534 | 575 | 623 | 678 [ 740 | 80.8 | 87.7 | 90.3 | 98.7 | 1084 [ 121.3 [ 134.2 [ 147.1 | 166.6 | 183.8 | 203.6 | 226.7 280
432 | 459 | 49.0 | 524 | 558 | 59.9 | 647 | 70.2 | 764 | 832 | 90.1 | 92.6 | 100.9 | 110.6 | 123.5 | 136.4 | 149.3 | 168.9 | 186.1 | 205.9 | 229.0 315
486 | 51.7 | 55.1 | 586 | 62.7 | 675 | 73.0 [ 79.1 | 86.0 | 92.8 | 95.1 | 103.5 | 113.2 | 126.1 | 139.0 [ 161.9 | 171.56 | 188.7 | 208.6 | 231.7 355
548 | 582 [ 61.7 | 658 | 706 | 76.0 | 822 | 89.1 | 959 | 98.0 [ 106.4 | 116.1 | 129.0 | 141.9 | 154.8 | 174.5 [ 191.7 [ 211.5 | 234.7 400
61.7 | 651 | 69.2 | 740 | 795 | 856 | 925 | 993 | 101.3 [ 109.7 | 119.3 | 132.2 | 145.1 | 1568.0 | 177.8 | 195.0 | 214.8 | 238.0 450
68.5 | 726 | 774 | 829 | 89.1 | 959 | 1028 | 104.5 | 112.9 | 122.6 | 135,56 | 1484 | 161.3 | 181.1 | 198.3 [ 218.1 | 2413 500
76.7 | 815 [ 87.0 | 93.2 | 100.0 | 106.9 | 1084 | 116.7 | 1264 [ 139.3 | 152.2 | 165.1 | 1856.1 | 202.3 | 222.1 | 246.2 560
86.3 | 91.8 | 98.0 | 104.8 | 111.7 | 112.9 | 121.3 [ 130.9 | 143.8 | 166.7 | 169.6 | 189.7 | 206.9 | 226.7 | 249.9 630
97.3 [ 1034 [ 110.3 | 117.1 | 118.0 | 1264 | 136.1 | 149.0 | 161.9 | 174.8 | 195.0 | 212.2 | 232.0 | 255.1 710
109.6 | 1165 | 1233 | 123.8 | 132.2 | 141.9 | 1564.8 | 167.7 | 180.6 | 200.9 | 218.1 | 238.0 | 261.1 800
123.3 | 130.2 | 1303 | 138.7 | 1484 [ 161.3 [ 174.2 [ 187.1 | 207.6 | 224.7 | 244.6 | 267.7 900
137.0 | 136.7 | 145.1 [ 154.8 | 167.7 | 180.6 | 193.5 | 214.2 | 2314 | 251.2 | 274.3 1000
1445 | 1562.9 | 162.5 [ 1754 | 1883 [ 201.2 | 222.1 | 239.3 | 269.1 | 282.2 1120
161.3 | 170.9 | 183.8 | 196.7 | 209.6 | 230.7 | 247.9 | 267.7 | 290.8 1250
180.6 | 193.6 | 2064 | 219.3 | 2406 | 257.8 | 277.6 | 3008 1400
2064 [ 219.3 [ 232.2 | 263.8 | 271.0 | 290.8 | 314.0 1600
232.2 | 245.1 | 267.0 | 284.2 | 304.1 [ 327.2 1800
268.0 | 2803 | 297.6 | 317.3 | 3404 2000
296.1 [ 313.3 [ 333.1 | 3563 2240
330.5 | 350.3 | 373.5 2500
370.2 | 393.3 2800
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4164 | 3150
RURA WENTYLACYJNA, OKRAGEA WG DIN EN 12237
DN 70| 80 | 90 | 100 | 112 | 125 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200 | 224 | 250 | 280 | 300 | 315 | 355 | 400 | 450 | 500 | 560 | 600 | 630 | 710 | 800 | 900 | 1000 | 1120 | 1250
F{f{%‘icamwne"z”a 75 | 84 | 94 | 105 | 117 | 130 | 145 | 155 | 165 | 185 | 205 | 229 | 255 | 285 | 307 | 322 | 362 | 407 | 457 | 507 | 567 | 609 | 639 | 719 | 810 | 1012 1012|1132 | 1262
ﬁ{]”n'ﬁé“'a“hv 04 0404 |06 |06|0s|06|0s|06|0s|06|06[06|06[0s]|08[0s|o0s|0os|os|os|ro]rolro]rofio]rz]iz]i2
[Ckigi/?;]'”f“”“s“’” 08|09 | 10| 1719|2124 26|27 |31 |34|38|42|4a7]|52|71]|80|90]|102|113]126]|135[17.7]200|225|254|349]39.1|437

Wyszczegolnione powyzej cigzary sg orientacyjne. Rzeczywisty cigzar moze nieco odbiega¢ od podanych wartosci, zaleznie od grubosci zastosowanej blachy i typu
kotnierza.
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MOCOWANIA KANALOW WENTYLACYJNYCH 123

Obejma do kanatéw wentylacyjnych LGS

INFORMACJE

= LGS Wiasciwosci:

Materiat Stal DX51D+Z 275 NA-C (materiat: 1.0226+Z) wg
DIN EN 10327

Ocynk Ocynk metoda Sendzimira, grubos¢ powtoki ok.
20 um

Nakretka taczaca Przyspawana oporowo, M 8/ M 10. SW 13

Sruba zamykajaca Z tbem fasolowym z nacigciem i krzyzykiem

Whktadka ttumiaca Materiat: SBR/EPDM:; bez chloru i silikonu

Ttumienie wg DIN 4109

Zakres temperatur -50° do +110°C

Twardos¢ 45 = 5° Shore A

Odpornosc ogniowa Wg DIN 4102: klasa B2

* Dwuczesciowa obejma z wktadka ttumigca.
= Nakretka tagczaca z podwéjnym gwintem M8/M10.

Zalety / Korzysci

= katwy montaz dzieki duzemu katowi otwarcia.

= Sruba zamykajaca z nacieciem prostym i krzyzykowym,
zabezpieczona przed zgubieniem.

= Stabilna wktadka ttumigca zapewnia mocne trzymanie.

* Dobre dopasowanie do réznych przekrojow rury dzieki
dwoém $rubom.

* QOd srednicy 450 mm mozna mocowaé¢ dwoma bocznymi
pretami nagwintowanymi.

@
£
e~
o
=
>
=
=
@
H

MONTAZ
Porady montazowe 1~ f\ =
= Zatozy¢ rure, zmontowacé obejme. T ] /

J [

Instalacje standardowe montowane przy pomocy LGS 80 do LGS 1250

~.

L ! 3]

Mozliwe podparcie od LGS 450 do LGS 1250

fischer =
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124 MOCOWANIA KANALOW WENTYLACYJNYCH

Obejma do kanatow wentylacyjnych LGS

PARAMETRY TECHNICZNE

LGS
k=
B
A
I
| (ol=—=—)
Typ Nrart. llose w Max. zalecane Max. zalecane  Rozmiar Sruba Gwint Wysokosc Grubosc x Szerokos¢  Wysokos¢ ~ Wysokose ~ Wysokosé — Wysokose
opakowaniu  obcigzenie  obcigZenie taczaca nakretki szerokosé
statyczne statyczne faczace] ta$my
(osiowe) (podwdine
podparcie)

[} A bxs B H 7 7 Iy

szt [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

LGS 80 079491 25 0.6 80 M6 M8/M10 17 25x 1.5 124 106 62 45 55
LGS 90 079492 25 0.6 90 M6 M8/M10 17 25x 1.5 134 120 69 52 62
LGS 100 079493 20 0.6 100 M6 M8/M10 17 25x 1.5 145 131 74 57 67
LGS 112 079494 20 0.6 112 M6 M8 /M10 17 25x1.5 157 143 80 63 73
LGS 125 079495 10 0.6 125 M6 M8/M10 17 25x 1.5 170 167 87 70 80
LGS 140 079496 10 0.6 140 M6 M8/M10 17 25x 1.5 185 168 93 76 86
LGS 150 079497 10 0.6 160 M6 M8/M10 17 25x 1.5 195 180 99 82 92
LGS 160 079498 10 0.6 160 M6 M8/M10 17 25x 1.5 205 192 104 87 98
2 LGS 180 079499 10 0.6 180 M6 M8/M10 17 25x 1.5 225 21 114 97 107
E LGS 200 079500 15 0.6 200 M6 M8/M10 17 25x 1.5 245 230 123 106 17
'g LGS 224 079501 15 0.6 224 M6 M8/M10 17 25x 1.5 269 257 137 120 130
= LGS 250 079502 10 0.6 250 M6 M8/M10 17 25x15 295 253 135 118 128
LGS 280 079503 10 0.6 280 M6 M8/M10 17 25x 1.5 3256 3N 164 147 157
LGS 300 079504 10 0.6 300 M6 M8/M10 17 25x 1.6 347 325 1m 154 164
LGS 315 079505 10 0.6 315 M6 M8/ M10 17 25x 1.5 362 345 181 164 174
LGS 355 079506 10 0.6 865 M6 M8/M10 17 25x 1.5 402 381 199 182 192
LGS 400 079507 10 0.6 400 M6 M8/M10 17 25x 1.5 447 431 224 207 217
LGS 450 024637 1 0.8 1.6 450 M 10 M8/M10 17 25x2.5 497 480 249 232 242
LGS 500" 024638 1 0.8 1.6 500 M 10 M8 /M10 17 25x2.5 547 526 272 255 265
LGS 560" 024639 1 08 1.6 560 M 10 M8/M10 17 25x2.5 607 594 306 289 299
LGS 600* 024640 1 0.8 1.6 600 M 10 M8/M10 17 25x2.5 649 618 318 301 3N
LGS 630 024641 1 0.8 1.6 630 M 10 M8/M10 17 25x3.0 679 664 341 324 334
LGS 710 024642 1 0.8 1.6 710 M 10 M8/M10 17 25x3.0 759 743 380 363 373
LGS 800" 024643 1 08 1.6 800 M 10 M8/M10 17 25x3.0 850 833 425 408 418
LGS 900* 024644 1 0.8 1.6 900 M 10 M8/M10 17 30x3.0 950 939 478 461 4n
LGS 1000* 024645 1 0.8 1.6 1000 M 10 M8/M10 17 30x3.0 1062 1063 535 518 528
LGS 1120* 024646 1 08 1.6 1120 M 10 M8/M10 17 30x3.0 172 174 595 578 589
LGS 1250* 024647 1 0.8 1.6 1250 M 10 M8/M10 17 30x3.0 1302 1319 668 651 661

* Mozliwy montaz przy pomocy dwdch pretéw nagwintowanych

fischer=
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MOCOWANIA KANALOW WENTYLACYJNYCH 125

Uchwyty kanatowe L oraz Z

INFORMACJE

LKH Wiasciwosci:
LKHN Materiat Stal $235 (ozn. materiatu 1.0037) wg DIN EN
. | 10025
Ocynk Ocynk galwaniczny 3-8 um
Ttumienie wg DIN 4109
Zakres temperatur -50° do +110°C
Twardos¢ 45 + 5° Shore A
Odpornosc ogniowa wg DIN 4102: klasa B2

= Elementy mocujace z przynitowana wktadka ttumigca w
wersji nitowanej lub naktadanej.

Zalety / Korzysci

* Wiele otworéw umozliwia tatwy i szybki montaz.
- ZKH * Dobre ttumienie wibracji i hatasow.
* Duza stabilno$¢ w wersji nitowane.
= tatwe ustawienie i regulacja wysokosci.
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MONTAZ

Porady montazowe
* Mocowanie przy pomocy wkretéw lub nitéw.
= Zawieszanie na pretach gwintowanych.

PARAMETRY TECHNICZNE

LKHN

80 80
Nrart. llod¢w  Max.zalecane  Wersja Do gwintu
opakowaniu  obcigZenie

statyczne

(osiowe)

N[EEUFH.

szt [kN]

LKHN 024666 50 0.90  nitowana M8/ M10
LKH 024671 50 0.50  nakfadana M8
ZKHN 024672 50 0.90  nitowana M8/M10
ZKH 024674 50 0.50  naktadana M8

fischer =
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126 MOCOWANIA KANALOW WENTYLACYJNYCH

Uchwyty do rur wentylacyjnych LRBN / LRB

INFORMACJE

= Wiasciwosci:
~ 7 Materiat Stal $235 (ozn. materiatu 1.0037) wg DIN EN
o 10025
- — Ocynk Ocynk galwaniczny 3-8 um

lzolacja wg DIN 4109
LRB
Zakres temperatur -50° do +110°C
“_ ¥ Twardos¢ 45 + 5° Shore A
\e:, Odpornosc ogniowa Wg DIN 4102: klasa B2

= Elementy mocujgce z przynitowang wktadka ttumiacg w
wersji nitowanej lub naktadane;j.

Zalety / Korzysci

= Wiele otworow umozliwia tatwy i szybki montaz.
Dobre ttumienie wibracji i hatasow.

Duza stabilno$¢ w wersji nitowane;j.

Mozliwo$¢é dopasowania poprzez odgiecie.
Alternatywne zastosowanie jako wieszak wyttumiajgcy
dzwiegki.

tatwe ustawienie i regulacja wysokosci.
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MONTAZ

Porady montazowe
® Mocowanie przy pomocy wkretéw lub nitéw.
= Zawieszanie na prgtach gwintowanych.

PARAMETRY TECHNICZNE

LRB ‘ﬁi LRBN

llos¢w  Max. zalecane  Wersja Do gwintu
opakowaniu  obciazenie
statyczne
(osiowe)

Nrecom.
sIt. [kN]
LRB 024675 50 0.50  naktadana M8
LRBN 077613 50 0.90  nitowana M8/M10

fischer=
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MOCOWANIA KANALOW WENTYLACYJNYCH 127

Gumowa wktadka do szyn EMS

INFORMACJE

Witasciwosci:
Whktadka ttumiaca Materiat: SBR/EPDM:; bez chloru i silikonu
Izolacja Specjalna oktadzina ttumiaca hatas
Zakres temperatur -50° do +110°C
Twardos¢ 45 + 5° Shore A
Odpornosc ogniowa Wg DIN 4102: klasa B2

* Profil gumowy przeznaczony do wktadania do szyn. |
* Do ttumienia dzwigkdw.

Zalety / Korzysci
* Dobre ttumienie wibracji i hataséw miedzy elementami.
* Dobre ttumienie dzwigkow.
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MONTAZ

Porady montazowe
* tatwe wktadanie do szyn montazowych MS lub FUS.
* Przesuwanie przy pomocy preta gwintowanego.

PARAMETRY TECHNICZNE

EMS

4

Typ Nrart. llos¢ w Do profilu Do pretéw nagwintowanych Dlugosc
opakowaniu
upto L b
st [m] [mm]
EMS 27 024664 1 27/18 +28/30 M 12 25 21
EMS 38 024665 1 38/40 + 40/60 M 12 25 38
EMS 41 550806 1 do szyn FUS M 14 6 41
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TECHNIKA MOCOWANIA



@
=
=
o

=
>

=
=
z

128 MOCOWANIA DO BLACH TRAPEZOWYCH

Wieszaki do blach trapezowych TZ / TZH

INFORMACJE

Tz
!

o
( .,’J
. - E/f

MONTAZ

Wiasciwosci:

Materiat TZZM 8/TZ M 10

DX5+Z 140-275 (ozn.materiatu 1.0226+Z)
wg DIN EN 103277

Materiat TZH M 8/TZH M 10

DCO1 (ozn.materiatu 1.0330) wg DIN EN 10130

Ocynk

Ocynk galwaniczny, = 8 um

= Element mocujacy do blachy trapezowej dostepny w dwéch

wersjach.

Zalety / Korzysci

* Mozliwos$¢ tatwego dopasowania do kazdej blachy
trapezowej poprzez odgiecie.
* tatwa regulacja wysokosci w wersji TZH dzieki nakretce.

Porady montazowe

* Wybijanie otworéw w blasze przy pomocy dziurkacza LZ.
= Zalecany montaz przy zastosowaniu $ruby SKS M8x100 lub

wkretéw albo nitow.

= W zastosowaniu w systemach tryskaczowych mocowanie

przy pomocy wkretéw albo nitéw jest niedozwolone.

PARAMETRY TECHNICZNE

Typ Nrart. llosc w Gwint Ma. zalecane

opakowaniu obciazenie

statyczne

(osiowe)

M NYBEU"\,
sat. [kN]

TZM8 064094 25 M8 0.80
TZHM 8 079825 25 M8 1.30
TZM 10 064095 25 M 10 0.80
TZHM 10 079826 25 M 10 1.30

fischer=r
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MOCOWANIA DO BLACH TRAPEZOWYCH

Dziurkacz do blach trapezowych LZ

Stempel wymienny LST

129

PARAMETRY TECHNICZNE

* Narzedzie do wykonywania otworéw w blasze trapezowej. |

Typ Nrart. llos¢w  Grubosc blachy
opakowaniu

szt [mm]

Lz 079830 1 1.25

LST 10 079829 2

Sruba z them szesciokatnym SKS

SKS
Y
.L ¥
Typ Nrart. llos¢ w opakowaniu Gwint Klucz
D NI
szt
SKSM 8 x 100 079827 100 M8 13 Opis produktu na stronie 166
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