Akcesoria

montazowe

130

Akcesoria montazowe
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Rézne zastosowanie wraz z innymi

produktami firmy fischer:

obejmami i systemami instalacyjnymi

MS-L, MS i FUS.

Ptytki montazowe
GPL, GPS str.132

T
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taczniki do dzwigaréw
TKL str.133
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Ztacza regulacyjne
SPS / BLR str.137

Ztacza gwintowane
G/GS str.134

Tasmy
GWB str.148

Zacisk linowy
WIC str.151
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GPR str.132

~ (@~

SSTKL str.133

PV str.137 AHB str.138

MU/ U str. 139 /140 RD/RDM /GRD/VM str. 142 / 143 SKS str.139  STST

r

Akcesoria
montazowe

LBV str.149  LBK str.149 ED/ SZE str.150

N

Wi str.152 Wiz str.152
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132 AKCESORIA MONTAZOWE

Ptytka montazowa GPL

INFORMACJE

~'
<~

GPL, GPS

GPR

= Plytka montazowa z przyspawang nakretka w wers;ji lekkiej,
ciezkiej i okragtej.

Zalety / Korzysci

= Podtuzne otwory utatwiajg regulacje potozenia.

PARAMETRY TECHNICZNE

GPL, GPS

Typ Nrart. llose w Gwint Dtugosc  Szerokosé Odstep Wymiary Grubose
opakowaniu otworew otworow
M L B A (LLaxb) N
sit. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
GPL
GPLM 8 079665 25 M8 80 30 54 9x 16 3
GPLM 10 079666 25 M 10 80 30 54 9x 16 3
GPL 1/2" 079667 25 1/2" 80 30 54 9x16 3
GPS
GPSM 10 079671 25 M 10 120 40 79 11x19 4
GPS M 12 040398 25 M 12 120 40 79 1x19 4
GPSM 16 504408 25 M 16 120 40 79 11x19 4
GPS 1/2" 079672 25 1/2" 120 40 79 11x19 4
GPS 3/4" 020968 25 3/4" 120 40 79 11x19 4
GPR
GPR 1/2" 037289 25 1/2" - - - Mx7 4

fischer=

Wiasciwosci:

Materiat (GPS i GPR)

Stal 355MC(ozn. materiatu nr 10976) wg DIN EN 10149, lub
DD11 (ozn. materiatu nr 10332) wg DIN EN 10111

Materiat (GPL)

Stal DD11 (ozn. materiatu nr 10332) wg DIN EN 10111

Ocynk Ocynk galwaniczny, 8 um

MONTAZ

OBCIAZENIA

| * Przy montazu z odstepem od $ciany, nalezy zwréci¢ uwage
jakie moze by¢ maksymalne ugiecie i obcigzenie ptytki.

Typ

Max.zal. obcigzenia osiowe

Nreg

[kN]
GPLM 8 2.4
GPLM 10 24
GPL1/2" 2.4
GPSM 10 4.0
GPS M 12 40
GPSM 16 4.0
GPS 1/2" 4.0
GPS 3/4" 40
GPR 1/2" 4.0

TECHNIKA MOCOWANIA




AKCESORIA MONTAZOWE

Klamra do dzwigarow TKL

INFORMACJE

133

TKL

Witasciwosci:
Materiat TKL Odlew: EN-GJMB-350-10 wg DIN 1562
Sruba: stal 8.8 wg IS0 4017
Nakretka: stal wglSO 4035
Materiat SS-TKL Stal DX51D wg EN 10214, ozn. materiatu nr 1.0226
Ocynk Ocynk galwaniczny, 5 um

* Klamra stuzy do tatwego mocowania do dwuteownikéw
poprzez zaciskanie.

Zalety / Korzysci

= Wysoka no$noscé.

= katwa i szybka regulacja wysokosci.

* Mozliwa takze regulacja wysokos$ci po zmontowaniu.

* Wazne badania ogniowe.

* Mocowanie na dzwigarach stalowych bez spawania lub
wiercenia.

* Klamra nie zsuwa sig¢ z dZzwigara.

PARAMETRY TECHNICZNE

MONTAZ

| Porady montazowe
* Aby spetni¢ wymagania ogniowe, konieczne jest zastosowanie
(od $rednicy 65) dodatkowego zabezpieczenia.

VdS

M
SSL-TKL
TKL
Typ Nrart. llose w QOdstep Srednica otworu Oznaczenie Typ Srednica otworu Max.zal. obcigzenia osiowe

opakowaniu na produkcie

NYECU'“.
K D

st [mm] TKLL M8 M8 1.20
TKLL M8 064055 50 0-18 M8  TKM8 KNS M8 L
TKL M8 079687 50 0-23 M8 K10 KR os )
L9 077605 50 0-18 9 TKNS LKEMIT M0 2
TKLMI0 079688 50 0-20 MI10  TKNIO KN Gl Zsl
RL 079689 50 0-20 11 TKN1D LKEMIZ M2 B
TKLM12 020949 50 0-26  MI12 K12 1L i1 g3 i

LD 13 043275 50 0-26 13 K12

SSTKLM10/M12 048154 25 , 10/12 SSTKR

fischer =

TECHNIKA MOCOWANIA

L]
=
=]
]
@
1]
=
<<

montazowe




134 AKCESORIA MONTAZOWE

Prety nagwintowane G / GS

INFORMACJE

Wiasciwosci pretow G:

Materiat (G 6 - G 24) Stal 4.8 wg DIN EN IS0 898-1

Materiat (G 1/2" - G 3/4") Stal S235 JR wg DIN EN 10025 (ozn. materiatu
nr 10037)

Ocynk Ocynk galwaniczny, 3-8 um

Wiasciwosci pretow GS:
Materiat Stal 4.8 wg DIN EN IS0 898-1
Ocynk Ocynk galwaniczny, 3-8 um

PARAMETRY TECHNICZNE

L
M
Typ Nrart. llos¢ w Dtugose Gwint
opakowaniu
L M
st [mm]
Pret nagwintowany G
G6 020956 50 1000 M6
G8 079740 25 1000 M8
G10 079744 25 1000 M 10
G12 020957 20 1000 M 12
G16 020958 10 1000 M 16
G20 057295 5 1000 M 20
G24 057270 5 1000 M 24
G8/2 079741 25 2000 M8
G 10/2 079745 25 2000 M 10
.g g G12/2 579746 25 2000 M 12
§ ',E G10/3 557092 5 3000 M 10
= 2 G12/3 064056 5 3000 M 12
G1/2" 064093 10 2000 1/2"
G3/4" 077580 5 2000 3/4"
Pret nagwintowany GS
GS 8/25 079750 100 25 M8
GS 8/40 079751 100 40 M8
GS 8/50 079752 100 50 M8
GS 8/60 079753 100 60 M8
GS 8/70 079754 100 70 M8
GS 8/80 079755 100 80 M8
GS 8/100 079757 100 100 M8
GS 8/150 079758 50 150 M8
GS 8/200 079759 50 200 M8
GS 10/25 079765 100 25 M 10
GS 10740 079766 100 40 M 10
GS 10/60 079767 100 60 M 10
GS 10/80 079768 100 80 M 10
GS 10/100 079769 100 100 M 10
GS 10/120 079770 50 120 M 10
GS 10/150 079771 50 150 M 10
GS 10/200 079772 50 200 M 10
GS 12/40 091442 100 40 M 12
GS 12/60 091443 100 60 M 12
GS 12/80 091444 100 80 M 12
GS 12/100 091461 100 100 M 12
GS 12/120 091462 50 120 M 12
GS 12/150 091463 50 150 M 12
GS 12/200 091464 50 200 M 12

fischer=
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Wartosci obciazen i ugiecia dla pretéw gwintowanych

OBCIAZENIE ZALECANE

PRETY NAGWINTOWANE (4.6)

Maksymalne ugiecie: fmax =<3 mm |
Dopuszczalne naprezenie stali: Oad. = 160 N/mm?2

Jesli zamocowano kotkami nalezy uwzgledni¢ dopuszczalny
moment zginajacy!

F(N) 800
700 \\\\
600
500
[wis ]
a00
o T~
300
~—_|
200 — —
~f o ]| —
100 \ \\ . =
0 g
50 100 150 200 250 300 1 (mm)
RURY NAGWINTOWANE
F(N) 6000
5000
4000 \\\\
3000 \\\\\
2000
3/4" \\\\\\\\\\
\
1000
\\\ \\\\
P T
0
50 150 250 350 450 1 (mm)

Nie uwzgledniono dopuszczalnego obcigzenia obejmy na rure!

fischer =
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136 AKCESORIA MONTAZOWE

Klucz do srub dwugwintowych HED

INFORMACJE

HED

* Narzedzie do montazu $rub.
* 4 rézne gwinty w narzedziu.

PARAMETRY TECHNICZNE

dla gwintu
M6, M8, M10, M12

Typ Nrart. llo$c w Gwint
opakowaniu

D
sut.

HED 079831 1 M6, M8, M10,M 12

Zestaw montazowy do gazomierzy BFG

s £
=

c 9
P
D -
S =
= o
< £

INFORMACJE

= Zestaw elementow do bezpiecznego montazu licznikéw |
gazowych.

Zalety / Korzysci

= Kompletny zestaw do mocowania wraz z kotkami.

PARAMETRY TECHNICZNE

Typ Nrart. llos¢ w Zestaw zawiera
opakowaniu

szt.
BFG 200 45500 1 2 x wsporniki 27/18/200, 2 x zaslepki AK 27/18
2 x FHS Clix 8 x 30, 2 x FRS Plus 32-37
4 x Sruby z them B-kat. 8x70, 4 x Podktadki 8,4 DIN 125
4 x FMD 8 x 60

fischer=r
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AKCESORIA MONTAZOWE

tacznik rownolegty PV

INFORMACJE

137

.

g

\

S

* Prosty i szybki w uzyciu tacznik do przedtuzania wzglednie do

faczenia pretéw nagwintowanych.

Zalety / Korzysci

= Szybki montaz.

= tatwa regulacja wysokosci.

* Regulacja wysokos$ci mozliwa réwniez na zmontowanym
elemencie.

PARAMETRY TECHNICZNE

Witasciwosci:
Materiat Odlew cynkowy ‘

MONTAZ

Porady montazowe

= Czesci nagwintowane przytrzymaé
obok siebie i nasunac¢ na nie facznik
réwnolegty.

= Zabezpieczy¢ nakretka kontrujaca.

® Regulacja wysokosci poprzez krecenie
pretem.

/SR
Typ Nrart. llos¢ w opakowaniu Gwint Typ Max. zal. obciazenia osiowe (rozciagajace)
NYECU"'L
st [kN]
PV M 6 020947 100 M6 PV M 6 0.30
PV M8 079678 100 M8 PV M 8 2.00

Sruba rzymska SPS, sworzen z gwintem prawy/lewy BLR

INFORMACJE

M12

72, ~
5 o
2 2 >
%m -

M12

M12 (Linksgewinde)
Typ Nrart. llo$¢ w opakowaniu Dhugosc Gwint
L M
st [mm]
SPSM 12 064090 25 125 M 12
BLR 100 064091 25 100 M 12

Wiasciwosci: |

Materiat SPS Stal = 300 N/mm2 wg DIN 1480
Materiat BLR Stal wg DIN 976, klasa 4.6
Ocynk Ocynk galwaniczny, min 5 um

OBCIAZENIA

Typ Dopuszczalne obciazenie

(osiowe)
[kN]
SPSM 12 9.3
BLR 100 9.0

fischer =
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138 AKCESORIA MONTAZOWE

Kabtak do podwieszania AHB

INFORMACJE

AHB Wiasciwosci:
- Materiat Stal DD11 (ozn. materiatu nr 1.0332) wg DIN EN
10111
Ocynk Ocynk galwaniczny, 6-8 um

MONTAZ
* Element stuzacy do regulaciji wysokosci. | Porady montazowe
* Dzigki otworom element moze zosta¢ podwieszony przy * Przy zastosowaniu pretéw nagwintowanych M8 nalezy
pomocy preta nagwintowanego i tatwo wyregulowany zastosowaé podktadke.

nakretka.

Zalety / Korzysci
= Potozenie elementéw moze by¢ doktadnie wypoziomowane
pomimo nieréwnosci sufitu.

PARAMETRY TECHNICZNE

12,5x22

s £
=

c 2
2 =
D =
S =
= o
< £

40

s OBCIAZENIA

Typ Nrart. llo$c w Gwint Wysokos¢

opakowaniu regulacji Typ Max. zal. obciazenia osiowe (rozciagajace)
Nremm.
sit. [mm] [kN]
AHB 79675 25 M8, M10, M12 36 AHB 1.20

fischer=r
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AKCESORIA MONTAZOWE

Sruba z them szesciokatnym SKS

INFORMACJE

139

s £
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SKs Wiasciwosci:
Materiat DIN-EN-IS0 4017, stal 8.8
Ocynk Ocynk galwaniczny, 3 - 8 um
Typ Nrart. llose w Dtugosé Gwint Klucz
opakowaniu
L D N
szt [mm]
SKS 6x 20 079711 100 20 M6 10
SKS8x 16 079415 100 16 M8 13
SKS 8x 30 079713 100 30 M8 13
SKS 8 x 45 079714 100 45 M8 13
SKS 8 x b5 079715 100 556 M8 13
SKS 8 x 100 079827 100 100 M8 13
SKS 10x 20 079416 100 20 M 10 17
SKS 10x 30 079417 100 30 M 10 17
SKS 10 x 65 079721 100 (519 M 10 17
SKS 10 x 85 505552 100 85 M 10 17
SKS 12 x 20 077610 100 20 M 12 19
SKS 12 x 65 077611 100 55 M 12 19
SKS 12 x 85 077612 100 80 M 12 19
Podktadka U
u Wiasciwosci:
Materiat Stal DD11 (ozn. materiatu nr 1.0332) wg DIN EN
A 10111
\ /’j Ocynk Ocynk galwaniczny, 13 pm
Typ Nrart. llosc w Grubosé Srednica Srednica
opakowaniu zewn. otworu @
N A
szt [mm] [mm] [mm]
Ug8x17 091477 100 1.6 17 8.4
U8x28 079725 100 2 28 8.4
U8x40 079729 100 3 40 8.4
U10x21 091478 100 2 21 10.5
U10x28 079726 100 2 28 10.5
U 10x40 079730 100 3 40 10.5
U12x24 557301 100 2,5 24 12.5
U12x40 024649 100 3 40 12.5
U 16x30 557303 50 3 30 16.5

fischer =

TECHNIKA MOCOWANIA



s £
=

c 2
2 s
D -
S =
= o
< £

140 AKCESORIA MONTAZOWE

Nakretka szesciokatna MU

INFORMACJE

MU Wiasciwosci:

wg DIN EN 2088-2

Ocynk galwaniczny, 3-8 um

“ Materiat
1 Ocynk

wg DIN 934

PARAMETRY TECHNICZNE

Typ Nrart. llos¢ w Gwint Kluez
opakowaniu
D N
st [mm]

MU M 6 079733 100 M 6 10
MU M 8 079734 100 M8 13
MU M 10 079735 100 M 10 17
MU M 12 024650 100 M 12 19

fischer=r
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AKCESORIA MONTAZOWE 141

Sruba oczkowa AG

INFORMACJE

' AG Wiasciwosci:
Materiat Stal $235 JR wg DIN EN 10025 (ozn. materiatu
nr 10037)
‘ Ocynk Ocynk galwaniczny, 3-8 um

OBCIAZENIA

PARAMETRY TECHNICZNE

| Typ Max. zal. obciaZenia osiowe (rozciagajace)

+ D
., NYEEUVH,
k]
o AG 8 x 25 5.0
- — v AG 10 x 25 8.0
L L
'\-n_:—"--'
- A l\x__f o
LS
Typ Nrart. llo$c w Diugosé Gwint zewn. - Srednica otworu
opakowaniu
L D A
sit. [mm] [mm]
AG 8 x 25 079696 100 25 M8 8.5
AG 10 x 25 079697 100 25 M 10 10.5
INFORMACJE £ H
7]
D =
- 7 = 7 = e =
" RAH Wiasciwosci: =]
Materiat Odlew GTS 35 wg DIN 1692
Ocynk Ocynk galwaniczny, 3-8 um

PARAMETRY TECHNICZNE OBCIAZENIA

- A < B
~ . - Typ Max. zal. obcigzenia osiowe (rozciggajace)
| .-____--"' -. Nrecom.
___..-" -If ] [kN]
L -_— - - [P RAH M 8 4.0
= RAH M 10 40
Typ Nrart. llos¢ w Gwint wewn. Srednica otworu
opakowaniu
D A
sit. [mm]
RAH M 8 079698 50 M8 12.0
RAH M 10 079699 50 M 10 12.0

fischer =

TECHNIKA MOCOWANIA



142 AKCESORIA MONTAZOWE

Ztaczka przedtuzajaca VM

INFORMACJE

VM Wiasciwosci:
Materiat 9SMnPb28k (ozn. materiatu nr1.0718) wg DIN EN 10087
Ocynk Ocynk galwaniczny, 3-8 um

MONTAZ

PARAMETRY TECHNICZNE

-~
¥
> & c
oy W ? OBCIAZENIA
L
-
Typ Nrart. llosé w Dtugosc Gwint Klucz Typ Max zal. obcigzenia osiowe (rozciagajace)
opakowaniu Nesgom.
L D W ]
st [mm] [mm] VM M6 6.0
VM M 6 014319 100 25 M6 10 VM M8 83
VM M 8 079690 100 30 M8 11 VMM 10 100
VMM 10 079691 100 30 M 10 13 VMM 12 13.0
VMM 12 020971 100 40 M 12 17 VMM 125" -
VMM 12 $* 077623 100 30 M 12 17
] g * z dwoma otworami zabezpieczajacymi
°c g
g £
=g
INFORMACJE
GDP Wihasciwosci:
Materiat Stal CAC (ozn. materiatu nr 1.0303) wg DIN 10263
Ocynk Ocynk galwaniczny, 3 um

-
Typ Nrart. llosc w Dtugost Gwint
opakowaniu
L D
szt. [mm]
GDP M 8 x 25 079737 100 25 M8

fischer=r
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AKCESORIA MONTAZOWE 143

Ztaczka redukcyjna RD

INFORMACJE

RD Wiasciwosci:
'* Materiat 9SMnPb28k (ozn. materiatu nr1.0718) wg DIN
(4 EN 10087
Ocynk Ocynk galwaniczny, 3-8 um

PARAMETRY TECHNICZNE

-
.
Typ Nrart. llose w Gwintwewn.  Gwint zewn. Dtugosé Dtugose Klucz
opakowaniu
| A L L W
sat. [mm] [mm]

RDM6 /M8 079694 100 M6 M8 12 20 9
RDM8 /M6 020936 100 M8 M6 12 19 "
RDM 10 /M8 079692 50 M 10 M8 15 23 13
RDM 12 /M 10 079693 100 M 12 M 10 15 25 17
RDM 12 /M 16 504397 50 M 12 M 16 18 32 19
RDM 16 /M 12 504399 50 M 16 M 12 22 32 24
RD1/2" /M 10 079695 10 /2" M 10 19 29 17

Ztaczka redukcyjna RDM i GRD

RDM Wiasciwosci:
Materiat 9SMnPb28k (ozn. materiatu nr1.0718) wg DIN
- EN 10087

Ocynk Ocynk galwaniczny, 3-8 um

s £
=
c 2
]
@ =
e =
= o
< E

RDM & GRD

Typ Nrart. llosc w Gwint Gwint
opakowaniu
A B
szt
ROMM 10/ M 8 079413 50 M 10 M8
RDMM 12 /M 10 079414 100 M 12 M 10
GRD 1/2" /M 10 077609 100 M 10 1/2"
GRD 1/2" /M 12 077608 100 M 12 1/2"
GRD 3/4" /M 10 077607 100 M 10 3/4"
GRD 3/4" /M 12 077606 100 M 12 3/4"

fischer =
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144 AKCESORIA MONTAZOWE

Kostka montazowa MW

INFORMACJE

MW Wiasciwosci: |

Materiat Odlew zeliwny ‘

oms N MONTAZ

* Kostka z czterema nagwintowanymi otworami do r6znego | Porady montazowe

zastosowania. * Do mocowania nalezy zastosowac¢ prety gwintowane.
Zalety / Korzysci

* Mozliwe zamocowanie 3 rurociggow.
= Jeden punkt mocujacy.

s £
=
c 2
]
@ =
S =
= o
< E

PARAMETRY TECHNICZNE OBCIAZENIA

Typ Max. zal. obciazenia osiowe (rozciagajace)

NIEEDI'H.
/ [k

MW M 8 2.50

Typ Nrart. llosc w Gwint
opakowaniu

D
sit.

MW M 8 079717 50 M8

fischer=r
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AKCESORIA MONTAZOWE 145

Wkret oczkowy z podtuznym otworem LLS

INFORMACJE

LLS Wiasciwosci:
Materiat Stal $235 JR wg DIN EN 10025 (ozn. materiatu
- nr 10037)
Ocynk Ocynk galwaniczny, 3-8 um

PARAMETRY TECHNICZNE

Typ Nrart. llose w Diugosé Gwintdo  Srednica otworu
opakowaniu drewna
L D A
szt [mm] [mm] [mm]
LLS 6 x 60 079700 100 50 6 6.5
LLS 8 x 60 079701 100 50 8 8.5

- y - -
Whkret z gniazdem szesciokatnym IK i IM
INFORMACJE e
e °
7]
Wiasciwosci: £t
Materiat Stal 18Mn84 (ozn. mat. nr 1.5521)
wg DIN EN 10263
Ocynk Ocynk galwaniczny, 3 um
Wiasciwosci:
Materiat Stal wg DIN 912 klasa 8.8
Ocynk Ocynk galwaniczny, 3-8 um
PARAMETRY TECHNICZNE
Rl :
'-'1."_.-" |"-:'. h\\! .
L e
llod¢ w Gwint do
Typ Nrart. opakowaniu Gwint drewna Dlugosé Otwor B-kat.
D D L
szt [mm] [mm] [mm]
IK 6 x 50 079710 100 - 6 50 -
IM8x 12 079712 100 M8 - 12 8
IM10x 16 079720 100 M 10 - 16 6

fischer =
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146 AKCESORIA MONTAZOWE

Sruba dwugwintowa STST

INFORMACJE

STST Wiasciwosci:
Materiat Stal klasy 4.8
Ocynk Ocynk galwaniczny, 8 um

= Sruba dwugwintowa przeznaczona jest do bezposredniego
mocowania obejmy do $ciany.

®* Mocowanie moze byé wykonane
z kotkiem albo bezposrednio do
konstrukcji stalowej. Dokrecanie M‘M‘
umozliwia gniazdo na Torx albo
zintegrowane 6-katne.

PARAMETRY TECHNICZNE

Typ NrArt. llo$¢ w Diugosc Gwint
s g opakowaniu
E E L D
£E szt [mm] [mm]
< E STST 6 x 60 504400 100 60 M 6
STST 6 x 80 077714 100 80 M6
STST 8 x 60 079780 100 50 M8
STST 8 x 60 079781 100 60 M8
STST 8 x 80 079782 100 80 M8
STST 8 x 100 079783 100 100 M8
STST 8x 120 079784 100 120 M8
STST 8 x 140 079785 50 140 M8
STST8x 180 079786 50 180 M8
STST 10 x 60 077689 100 60 M 10
STST 10 x 80 077707 100 80 M 10
STST 10 x 100 077708 100 100 M 10
STST 10 x 120 077709 100 120 M 10
STST 10 x 140 077711 50 140 M 10
STST 10 x 180 077712 50 180 M 10

fischer=r
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AKCESORIA MONTAZOWE 147

Ptytki z podwojnym otworem DDP, DDF

INFORMACJE

Wiasciwosci:
= Materiat Stal DD11 (ozn. materiatu nr 1.0332) wg DIN EN
10111
Ocynk Ocynk galwaniczny, 5-9 um

= Element mocujacy, przeznaczony do zamocowania dwoch
réownolegtych rurociggdéw przy pomocy jednego punktu.

Zalety / Korzysci

= Jeden punkt mocujgcy do dwdch rurociggow.
* Dobra estetyka wykonania.

= Regulacje umozliwia podtuzny ksztatt otworu.
= Z ptytkg DPF mozliwa jest zmiana rozstawu rur.

PARAMETRY TECHNICZNE OBCIAZENIA

LL=85x18 Mg, |

Typ Max zal. obcigzenia osiowe (rozciagajace)
NYECUm,
[kN]
llos¢ w Odstep DPP 65 15
Typ Nrart. opakowaniu  otwordw Gwint DPP 85 1.0
0 DPP 105 0.75
i (o) DPF 60 - 105 15-05
DPP 65 79702 50 65 M8
DPP 85 79703 50 85 M8
DPP 105 79704 50 105 M8
DPF 60 - 105 24648 50 105 M8
Sworzen gwintowany SBB
SBB Wiasciwosci:
Materiat Stal $235 JR wg DIN EN 10025 (o0zn. materiatu
nr 10037)
Ocynk Ocynk galwaniczny, 8 pum

= Znakomity element do potaczen z ptytkami mocujgcymi albo |

PARAMETRY TECHNICZNE z kostka montazowa.

>

L
Typ Nrart. llod¢ w Dlugose Gwint
opakowaniu
L D
Szt [mm]
SBB 35 79705 100 35 M8
SBB 45 79706 100 45 M8
SBB 55 797017 100 1) M8
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TECHNIKA MOCOWANIA

L]
=
]
]
@
1]
=
<<

@
H
o

N
]

S
=
5
=




148 AKCESORIA MONTAZOWE

Tasma tekstylna GWB

INFORMACJE

GWB Wiasciwosci: |

Materiat Polipropylen z dodatkiem poliestru ‘

i \

= Taéma tekstylna do szybkiego mocowania przewodow.

Zalety / Korzysci

= Wytrzymata na rozerwanie.

= Tani i prosty sposdb montazu.
* Uniwersalne zastosowanie.

= Dowolny wybér dtugosci.

MONTAZ

Porady montazowe
* Mocowanie do podtogi przy uzyciu gwozdzi fischer ED.

s £
=
c 2
]
@ =
S =
= o
< E

PARAMETRY TECHNICZNE

Typ Nrart. llo$c w Dtugosc Szerokosc Grubo$t tqczenie 2
opakowaniu catkowita

| B N
st [mm] [mm] [mm]
GWB 20959 10 10.000 15 1.1 ED 15, ED 18, ED 22

fischer=r
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Stalowa tasma perforowana LVB/LBK

INFORMACJE

LBV Wiasciwosci:
Materiat Stal DX51+Z (ozn. materiatu nr 1.0226)wg DIN
EN 10327
Ocynk Ocynk metoda Sendzimira, 5-27 pm
Powtoka ochronna (LBK) PE

= Stalowa taséma perforowana do szybkiego montazu w wers;ji
ocynkowanej lub powlekanej tworzywem sztucznym.

Zalety / Korzysci

= Szybki i tatwy montaz.

= Uniwersalne zastosowanie.
= Dowolny wybor dtugosci.

MONTAZ

Porady montazowe - -

* Docinanie przy pomocy nozyc do metalu. e 3 .\_ 5 % '-“'

* Mocowanie do podtogi przy uzyciu gwozdzi fischer ED. - *‘:* ! ” a - e £

* Do mocowania na suficie poleca sie zastosowanie kotew H'\ 1:; 52 \'\ § .g
gwozdziowych fischer FNA. s =g

= Zastosowanie w potaczeniu z uchwytem oczkowym RAH.

PARAMETRY TECHNICZNE OBCIAZENIA

Typ Ma. zalecane obcigzenie statyczne

NYED(]"'L
[kN]

LBV 12 0.60

LBV 17 0.95

LBV 26 1.50

LBK 14 0.60

LBK 19 0.95

LBK 27 1.50

Typ Nrart. llose w Dlugosc Szerokosc Grubost Srednica Do mocowania 2
opakowaniu  catkowita otworu
| B N D

st [m] [mm] [mm] [mm]
LBV 12 79549 10 10 12 0.75 5 ED 15, ED 18, ED 22
LBV 17 79550 10 10 17 0.75 6.5 ED 15, ED 18, ED 22
LBV 26 79551 8 10 25 0.88 8.5 ED 15, ED 18, ED 22
LBK 14 79553 10 10 14 2.6 5 ED 15, ED 18, ED 22
LBK 19 79554 8 10 19 24 6.5 ED 15, ED 18, ED 22
LBK 27 79555 5 10 27 24 8.5 ED 15, ED 18, ED 22

fischer =

TECHNIKA MOCOWANIA



L]
=
=]
]
@
1]
=
<<

@
H
S

N
<
S
=
S
=

1560 AKCESORIA MONTAZOWE
Gwoézdz ED

INFORMACJE

® Gwozdz ED stuzy do mocowania uchwytéw BSM i BSMD do |

betonu, bez uprzedniego wiercenia otwordow.

Zalety / Korzysci

= Szybki i prosty montaz.

* Niepotrzebne wiercenie.

* Mozliwo$¢ mocowania tasm stalowych LBV, LBK.
* Mozliwo$¢é mocowania tasm tekstylnych GWB.

PARAMETRY TECHNICZNE

Wiasciwosci:
Materiat Stal C60D (ozn. materiatu nr 1.0610) wg DIN EN
10016-2
Powtoka Hartowana, niezabezpieczona
MONTAZ

Porady montazowe

* Whija¢ bezposrednio do betonu przy uzyciu osadzaka SZE.
* Podczas montazu nalezy przestrzegac¢ zasad BHP.

D
L
10
Typ Nrart. llo$c w Dtugost Srednica  Max. grubost
opakowaniu el. mocowanego
L D Tix
sat. [mm] [mm] [mm]
ED 15 48212 200 15 42 2
ED 18 79815 200 18 4.2 6
ED 22 14570 200 22 4.2 10
PARAMETRY TECHNICZNE
SZE
Typ Nrart.. 1D llo$c w opak.
sat.
SZE 79820 1 1

fischer=
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Zacisk linowy

INFORMACJE

WIC 2/3/4 Do moc.owanlia:
= Podwieszen przemystowych.

Do zawieszania:

= QOswietlenia

= Kanatow kablowych
* Przewodow

= Wentylatoréw

ZALETY W SKROCIE

Blokada zapewnia szybkie i bezpiecz-
ne zabezpieczenie w przypadku pod-
wieszenia urzadzenia elektrycznego
|ub mechanicznego.

Swobodna regulacja diugosci.

Gietki przewadd

Pozwala na swobodne ustawienie
wieszaka w pionie lub pod katem do
mocowanego elementu. (Przekrdj)

montazowe

L]
=
]
]
@
1]
=
<<

= System zaciskéw linowych zostat zaprojektowany jako |
szybkie i niezawodne rozwigzanie do podwieszanie réznych
obcigzen statycznych, w zakresie instalacji mechanicznych
jak i elektrycznych.

Zalety / Korzysci

= Zacisk linowy stanowi szybkie, mocne i lekkie rozwigzanie w
przypadku, gdy potrzeba podwiesi¢ urzadzenie elektryczne
lub mechaniczne.

* Ten sposdb montazu zapewnia nawet szes$ciokrotny wzrost
wydajnosci w poréwnaniu z metodami tradycyjnymi.

* Montaz nie wymaga specjalnego przeszkolenia.

= Zaciski s wykonywane ze specjalnego stopu metali i stali
nierdzewnej, a linka ma wysoka wytrzymato$é, a zatem jest
to produkt o wysokiej jakosci .

* Umozliwia na ustawienie wieszaka w pionie lub pod katem
do mocowanego elementu.

* System zaciskéw jest lekki. Dzigki temu moze by¢ tatwo
przenoszony i zredukowane jest ryzyko wystgpienia wypadku
na skutek wypadnigcia materiatéw.

* Nie wymaga obmiaru w celu doboru dtugosci wieszakéw.

fischer =
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Zacisk linowy

MONTAZ

Porady montazowe Zacisk linowy WIC 4 |
* Nalezy stosowac¢ tylko specjalne obcegi

fischer WIZ do cigcia linek, w celu A 3 -
unikniecia uszkodzenia koncéwek. ‘ﬁ? Qﬁ b&? ﬁ? %{f
® Nie stosowacé do innych celéw niz . ’ -
podane w opisie.
® Nie przekraczaé podanych wartos$ci
obciazen dopuszczalnych.
* Nie stosowa¢ do linek powlekanych.
* Nie malowac¢ ani nie nanosi¢ zadnych S, G,

Zacisk linowy WIC 2 i WIC 3

. i & s iy o
innych powtok ochronnych. o .{ Ty 4 o di" bi; e i ‘f
* Nie smarowac.
* Nie stosowaé do podnoszenia.
= Chroni¢ produkt przed zabrudzeniem.
® Usuna¢ uszkodzone koncéwki linek przed
wprowadzeniem linki do zacisku.
® Nie stosowaé w obecnosci chloru.
PARAMETRY TECHNICZNE
WIC 2 WIC 3 WIC 4
Wiz
Lina7x7
a
£
s o " — "
@ ] Nrart. llosé w Do linki o Diugosc na Typ
g E opakowaniu $rednicy 1 rolkg
< g
st [mm] [m]
WIC 2 VE20 44559 20 2-25 - -
WIC 2 VE100 44560 100 2-25 - -
WIC 3 VE20 44561 20 25-35 - =
WIC 3 VE100 44562 100 2.5-35 - -
WIC 4 VET0 44563 10 3-4 - -
WIC 4 VES0 44564 50 3-4 - -
WI 8 2 mm 44565 - 2 200 7x7
WI 8 2.5 mm 44566 - 2.5 200 7x7
WI 83 mm 44567 - 3 100 7x7
WI 84 mm 44568 - 4 100 7x7
Wiz 44721 1 Obcegi do linek - grubos¢ do 4 mm
OBCIAZENIA
Max. zalecane obciazenie N, [kNI.
Rodzaj zaciskow Srednica linki Nrge
[mm] [kN]
wic 2 2 08
wiC 2 2.5 1.0
wic3 3 1.2
wiC 4 4 2.3

fischer=

TECHNIKA MOCOWANIA



